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Druckverlust Pb (Gasarmatur + Brennkopf)
Pertes de charge Pb (Rampe gaz + tête de combustion)
Perdite di carico Pb (rampa gas + testa di combustione)
Drukverliezen Pb (gasblok + branderkop)
Pressure losses Pb (gas train + burner head)
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Ø a Ø b c d
155-190 175 - 220 M10 45°

KN KL

VG3 DP - d3/4''- Rp1'' 3/4" 70 160 120 479 1" 160

VG3 DP - d1''1/4 - Rp1''1/4 1"1/4 80 175 145 526 - -

VG3 DP - d1''1/2-Rp2'' 2" 100 185 100 603 - -

RpF ZF Ø G

195 x
205

N

320

I

170

H

130 180120406 379 576

RRp S WTD E

297 82

A B C
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Elektro- und Hydraulikschema
Schémas électrique et hydraulique
Schemi elettrico e idraulico
Elektrische en hydraulische schema
Electric and hydraulic diagrams

........................................... 4201 1004 7700

VG3.290 DP
VG3.360 DP

VG3.290 DP
Brennergehäuse
Corps du brûleur
Corpo del bruciatore
Branderlichaam
Burner body

- 3 832 899

Brennkopf
Tête de combustion
Testa di combustione
Branderkop
Combustion head

KN 3 832 059

KL 3 832 060

Gasarmatur
Rampe gaz
Rampa gas
Gasblok
Gas train

3/4" 3 832 064

1,1/4" 3 832 063

VG3.360 DP
Brennergehäuse
Corps du brûleur
Corpo del bruciatore
Branderlichaam
Burner body

- 3 832 900

Brennkopf
Tête de combustion
Testa di combustione
Branderkop
Combustion head

KN 3 832 059

KL 3 832 060

Gasarmatur
Rampe gaz
Rampa gas
Gasblok
Gas train

3/4" 3 832 064
1,1/4" 3 832 063

2" 3 833 192
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VG3.290 DP
VG3.360 DP

Ersatzteilliste
Pièces de rechange
Parti ricambi
Wisselstukkenlijst
Spare parts list

VG3.290 DP
Brennergehäuse
Corps du brûleur
Corpo del bruciatore
Branderlichaam
Burner body

- 3 832 899

Brennkopf
Tête de combustion
Testa di combustione
Branderkop
Combustion head

KN 3 832 059

KL 3 832 060

Gasarmatur
Rampe gaz
Rampa gas
Gasblok
Gas train

3/4" 3 832 064

1,1/4" 3 832 063

VG3.360 DP
Brennergehäuse
Corps du brûleur
Corpo del bruciatore
Branderlichaam
Burner body

- 3 832 900

Brennkopf
Tête de combustion
Testa di combustione
Branderkop
Combustion head

KN 3 832 059

KL 3 832 060

Gasarmatur
Rampe gaz
Rampa gas
Gasblok
Gas train

3/4" 3 832 064
1,1/4" 3 832 063

2" 3 833 192
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